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TALOCHEUSE A BETON 600NMM MX FUEL™
MXF WBT60

MANUEL D'ENTRETIEN



Nos modeles MX FUEL™ sont concus
pour nécessiter un minimum d’entretien.

Les équipements alimentes par batterie offrent

toute la puissance du thermique, sans les emissions
NI I'entretien complexe.
Ce guide vous fournit toutes les informations néecessaires
pour prolonger la durée de vie de votre talocheuse MXF

WBT60 et en tirer les meilleures ‘Derforma S
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FREQUENCE
Pour maintenir votre talocheuse en parfait etat D’ENTRETIEN

de fonctionnement, suivez les etapes ci-dessous
selon le planning d’entretien.

Respectez toujours les consignes de securite du manuel pour vous proteger
et proteger 'apparell.
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Tous les dispositifs de sécurité et les protections sont en place et
fonctionnent correctement

Toutes les commandes fonctionnent correctement

Inspection visuelle de toutes les pieces pour détecter des dommages

Vérification du serrage des connexions

Vérification de Pinterrupteur homme mort

Meécanisme de réglage de l'inclinaison des pales

Batterie : vérification visuelle de I’état
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Chargeur de batterie : vérification visuelle de I'état

Nettoyer la machine et les pales

Nettoyer la batterie
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FREQUENCE

Lubrifier le mécanisme

. RS T les mois ou toutes les 50 heures
de réglage de l’inclinaison ous le

Vérifier la courroie d’entrainement Tous les 3 mois ou toutes les 100 heures

Vérifier les bras des pales Tous les 3 mois ou toutes les 100 heures

Vérifier le niveau d’huile

de la boite de vitesse Tous les 3 mois ou toutes les 100 heures

Remplacer la courroie d’entrainement Tous les 12 mois ou toutes les 300 heures

Lubrifier les bras des pales Tous les 12 mois ou toutes les 400 heures




Pour garantir le bon fonctionnement de votre talocheuse
et prolonger sa duree de vie, un nettoyage regulier
est indispensable.

Cela ne prend que guelques minutes apres une utilisation normale.

Laissez refroidir le moteur avant de procéder au nettoyage et retirez la batterie.
Veuillez respecter les consignes de sécurité indiquées dans le manuel.
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CHANGEMENT DE LA COURROIE

Respectez les consignes de securite du manuel
et les réglementations locales.

1. Dévissez le capot de protection 5. Retirez Ia courroie
2. Retirez le capot de protection 6. Installez Ia nouvelle courroie
3. Insérez une cle de 9,5 mm 7. Remettez le capot de protection

4. Tournez Ia cle vers le bas pour relacher Ia tension 8. Serrez les vis a 4,5-5 Nm

6X - TX25
3/8" /9,5 mm
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CHANGEMENT DES PALES

Respectez les consignes de securite du manuel
et les réglementations locales.

1. Retirez Ia talocheuse du disque 9. Installez les nouvelles pales
2. Retirez les vis 6. Remetiez Ia talocheuse en position de travail
3. Inclinez Ia talocheuse sur le cote 7. Remettez les 8 vis et serrez-les a 9-10 Nm

4. Retirez les pales 8. Remettez Ia talocheuse sur le disque
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CHANGEMENT DE LPHUILE

Respectez les consignes de securite du manuel DE LA BOITE A VITESSE
et les réglementations locales.

1. Couvrez Poutil et veillez a ce qu’aucun huile ne puisse pénetrer dans votre environnement
2. Ouvrez Ie bouchon avec une cle Allen de 8 mm

3. Inclinez Ia machine et videz Phuile dans un recipient adapte (respectez les réglementations locales pour Péelimination)
4. Remplissez Ia boile de vitesse avec 470-525 ml d’huile

5. Remetiez le bouchon et serrez-le a 12-15 Nm
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POINTS DE LUBRIFICATION : pParTIE 1

Respectez les consignes de securite du manuel
et les réglementations locales.

1. Retirez Ia talocheuse du disque 9. Retirez le boulon M8 avec les bras de Ia talocheuse
2. Inclinez Ia talocheuse sur le cote 6. Retirez les écrous
3. Retirez les 4 vis de Ia bague exterieure 7. Retirez les boulons

4. Retirez Ia bague 8. Ajoutez de Phuile 10W30
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Respectez les consignes de securite du manuel
et les réglementations locales.

9. Tirez et tournez chaque bras 5 a 6 fois 13.
10. Poussez les bras completement a Pintérieur 14.
11. Reéinserez les houlons 15.
12. Remettez-les en place a 45° apres serrage 16.

21-24Nm
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POINTS DE LUBRIFICATION : pParTE 2

Remettez les ecrous et serrez a 21-24 Nm

Les bras sont correctement installes s’ils peuvent tourner dans les deux sens
Appliquez de Ia graisse EP2 lithium complex sur Parbre de la machine

Pour faire penetrer Ia graisse, tourner Ia bague en avant et en arriere




viX

Ny = MXF WBTG60O

; ;‘-.ju

-_—

POINTS DE LUBRIFICATION : pParTiE 3

Respectez les consignes de securite du manuel
et les reglementations locales.

17. Retirez Ia moitie de Ila cage 21. Remettez Ia bague extérieure
18. Appliquez de Ia graisse EP2 Ilithium complex derriéere la cage 22. Serrez les 4 boulons M8 de Ia bague exterieure a 21-24 Nm
19. Remettez Ia cage en place 23. Remettez Ia talocheuse en position de travail

20. Remettez les bras et serrez le boulon M8 a 21-24 Nm 24. Remettez Ia talocheuse sur le disque

l— 4X M8 / 21-24 Nm
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LUBRIFICATION DE LA POIGNEE

Respectez les consignes de securite du manuel
et les reglementations locales.

1. Ouvrez completement le réglage de Pinclinaison des pales
2. Appliquez de Ia graisse EPZ2 Iithium complex
3. Refermez le reglage de Pinclinaison des pales a angle souhaite.




